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Die Ausbildung in den Fichern des Allgemeinen Maschinenbaues (Kraft-, Arbeits-
und Lastenmaschinen) an Technischen Hochschulen kann berechtigterweise auf eine
wesentlich lingere Entwicklungszeit zuriickblicken als das Gebiet der Werkstoff- und
Fertigungstechnik. Es galt zunichst, die Naturkrifte in mdglichst wirtschaftlicher Art
(Wirkungsgrad) in Bewegungsenergie umzuwandeln.

Nach der exakten theoretischen und experimentellen Behandlung der Maschinen-
bau-Werkstoffe durch LEpEBUR, MaRTENs und Heyn (Metallographie der Metalle und
Legierungen, Phasenlehre fiir Mehrstofflegierungen) und nach den ersten Rationalisie-
rungsgedanken in der Fertigung, besonders im Anschlufl an das erstmalige Auftauchen
des Schnellstahles auf der Weltausstellung in Paris, durch TayLor und Giierera (Ent-
wicklung des Schnellstahles, systematische Frforschung der Betriebsorganisation und
Werkstattverhiltnisse) und ScHLEsINGER (Passungen) wurde der Anfang spezialisierter
Grofluntersuchungen in eigens errichteten Versuchsfeldern und Firmenlaboratorien ge-
macht, da die Hochschulen durch Mangel an Mitarbeitern und finanziellen Mitteln
hiefiir zunichst nicht in Frage kamen.

Aber nach dem zweiten Weltkrieg wurden die gestellten Aufgaben durch die ver-
schirften internationalen Wettbewerbsbedingungen so grof, dafl die Industrie techno-
logisch ausgebildete Diplomingenieure bendtigte und die Hochschule auch um Zusam-
menarbeit in der Entwicklung ersuchte. Einzelne Hochschulinstitute fiir Mechanische
Technologie und Werkzeugmaschinen (Aachen, Hannover) erlangten in dieser Zeit sehr
grofie internationale Bedeutung. Das Grazer Hochschulinstitut hatte gerade in dieser so
aufstrebenden Zeit mit groflen Schwierigkeiten zu kimpfen, weil die Lehrkanzel ganze
sieben Jahre (1945 bis 1949 und 1952 bis 1955) keinen Vorstand hatte.
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Das Fachgebiet der Werkstofflkunde wurde in Graz zum ersten Male im Jahre 1918
von A. LEON in Vorlesungen behandelt. 1930 wurde A. HirreL (Wien) nach Graz
berufen und ihm die damals neugegriindete Lehrkanzel fiir Werkzeugmaschinen im
Gebiude Kopernikusgasse iibertragen. 1934 wurde dieser Lehrkanzel auch das Gebiet
der Mechanischen Technologie angegliedert, und dieses Jahr ist daher als Griindungsjahr
des jetzigen Institutes anzusehen.

1944 fiel ein grofer Teil der Institutsrdume einem Bombentreffer zum Opfer. 1949
wurde A. SLATTENSCHEK (ehemals Assistent bei Leon) die Leitung der Lehrkanzel iiber-
tragen. Leider nahm dieser schon 1952 eine Berufung an die Technische Hochschule
Wien an, und der anschlieflende Verwaisungszustand dauerte bis Ende 1955.

GEeGENWART. Wer heute das Gliick hat, sich mit diesem, also verhdltnismifig jungen,
technischen Hochschulzweig zu beschiftigen, wird erkennen, dafl es hauptsichlich zwei
Griinde sind, die dafiir mafigebend sind.

1. Die mechanisch-technologischen Fragen haben heute in jedem Fachgebiet des
Maschinenbaues eminente Bedeutung erlangt. Neue Konstruktionen sind meistens nur
noch durch neue Werkstoffe oder neue Formgebungsverfahren méglich. Dadurch ist
eine Spezialisierung auf dem technologischen Gebiet nie mit der Gefahr der Einseitigkeit
verbunden. Auferdem findet man bei Beschiftigung mit der mechanischen Technologie
so wertvolle Beriihrungen mit den Grundwissenschaften Mechanik, Physik und Chemie.

2. Der technologische Ingenieur findet in seinem Arbeitsgebiet eine segensreiche
Verbindung zum Menschen und zur Natur. Von der Erzgewinnung bis zur Feinbearbei-
tung auf der Prizisions-Werkzeugmaschine steht der manuell arbeitende Mensch im
Mittelpunkt des Ingenieurarbeitens.

Man hat diese Verbindung zum Handwerklichen oft zum Anlafl.genommen, um
der Mechanischen Technologie den Rang einer Wissenschaft nicht zuzuerkennen. Man
iiberlicB sie der Erfahrungskunst der Werkmeister, die sicherlich stolze Leistungen voll-
brachten. Unserer Meinung nach war dies einer der groften Fehler der Ingenieurtdtigkeit
unseres Jahrhunderts. Aus Unkenntnis der Probleme und aus Mangel an voraussehen-
den Minnern versiumte es der akademische Ingenieur dabei, rechtzeitig die sozialen
Probleme — die ja schlieRlich durch seine Titigheit entstanden sind — zu l8sen. So
ging eine reine Ingenieuraufgabe verloren und wurde politischer Zankapfel. Diesen
Fehler spiiren wir heute als Ingenieure sehr stark, und er beeinfluft uns oft viel mehr
als die rein fachliche Arbeit. Wir Technologen sehen es aber als dankbare, weil so ver-
antwortungsvolle Aufgabe an, den menschlichen Fragen der Technik vom Standpunkt
des schaffenden Ingenieurs aus zu dienen.

Wenn unsere gegenwirtige Arbeit versucht, diesen Griinden gerecht zu wetden,
gilt es, eine ungeheure Fiille von interessanten Erfahrungen und Forschungen zu lehren,
um so mehr als an unserer Hochschule die an allen anderen Hochschulen iibliche Tren-
nung in Werkstoffkunde (Mechanische Technologie I) und Werkzeugmaschinen (Mecha-
nische Technologie 11) nicht durchgefiihrt ist.

VORLESUNGEN UND UBUNGEN. Die einheitlich fiir alle Hérer der Maschinenbau-
Fakultit gehaltenen Vorlesungen und Ubungen sind aufbauend aufeinander abgestimmt.
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Im ersten Semester: ,Einfilhrung in die Mechanische Technologie® bringt die
grundlegenden Fertigungsmethoden und Werkstoffanwendungen. Die erfolgreich abge-
legte Priifung aus diesem Gegenstand ist die Voraussetzung fiir den anschlieBenden
Besuch der praktischen Ubungen in den Werkzeugmaschinenlabors, in Modelltischlerei,
Formerei, Schweifferei und im Feinmefiraum. Bewuflt wird dabei weniger auf eine
vollkommen manuelle Beherrschung der Maschinen und Gerite, wie das bisher der Fall
war, gezielt. Der Wert dieser Ubungen soll in der Erzielung eines technologischen Ver-
stindnisses liegen und fiir die spiteren Konstruktionsiibungen aus Fordermaschinen,
Stromungs- und Wirmekraftmaschinen die unbedingt notwendige Grundlage bringen.
Der Technikstudent soll in diesen Ubungen aber auch zum ersten Male mit den Ver-
hiltnissen vertraut gemacht werden, die er spiter im praktischen Betrieb, sei es in der
Produktion oder im Versuch, antreffen wird.

Im zweiten Semester: ,,Mechanische Technologie I befaft sich mit Stahl- und Metall-
gewinnungsverfahren, Wirmebehandlungsverfahren, Sonderwerkstoffen (legierten Stih-
len, Sinterwerkstoffen, Kunststoffen) und deren Verwendungsmoglichkeit. Auch zu diesen
Vorlesungen werden Ubungen im metallographischen und hirtereitechnischen Labora-
torium durchgefiihrt.

Im dritten und vierten Semester: ,Werkzeugmaschinen®. Hier werden behandelt:
Fertigungsmefitechnik (MeR- und Kontrollgerite, mathematisch-statistische Fertigungs-
kontrolle), Genauigkeits- und Schwingungsverhalten von Konstruktionselementen der
Werkzeugmaschinen, zweckmiBlige Verwendung und Einsatz von Standard- und Son-
derwerkzeugmaschinen, Anlegen von Bearbeitungsplinen und Vorrichtungsbau.

Der Wichtigkeit des Stoffes entsprechend, wurden auch Konstruktions- und Be-
rechnungsiibungen auf diesem Gebiet eingefiihrt, und zwar fiir Horer der Fachrichtung
Wirtschaftsingenieurwesen, Abteilung Maschinenbau, im letzten Semester.

ENTWICKLUNG UND ZUSAMMENARBEIT MIT DER INDUSTRIE. Die Besprechung von
Schwierigkeiten, die auf dem technologischen Sektor in der Industrie auftreten, wurde
in letzter Zeit von vielen Werken des niheren und weiteren Inlandes sehr gewiinscht.

Diese Zusammenarbeit ist bei unserem heutigen Einrichtungsstand auf folgenden
Gebieten moglich: rationelle Herstellung und Vermessung komplizierter Werkstiicke,
Eichung und Kontrolle von Mefgeriten und Prizisionswerkzeugen einschliefllich ihrer
Oberflichenpriifung, Durchfiihrung von Serienkontrollen. Funktions- und Schwin-
gungsuntersuchungen an simtlichen Werkzeugmaschinen. Bearbeitung schwieriger oder
gehirteter Werkstiicke auf der Elektroerosionsmaschine. Anfertigung von Polygonver-
bindungen, metallographische und technologische Untersuchungen an gebrochenen Ma-
schinenteilen, Feststellung der Bruchursache und Vorschlige zu ihrer Vermeidung. Simt-
liche Fragen der Wirmebehandlung.

Im Studienjahr 1958/59 wurd= {iber all diese Fragen ein zusammenfassendes Se-
minar fiir bereits absolvierte Hochschulingenieure abgehalten.

Diese Zusammenarbeit ist aber nicht nur fiir die auftraggebende Industrie von
Bedeutung. Unserer Meinung nach ist diese Arbeit auch fiir die Fochschule eine grofle
Verpflichtung, weil sie die Moglichkeit verschafft, den Studierenden die unmittelbare
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Anwendung der Vorlesungserkenntnisse zu zeigen, und schlieflich nicht nur materiell,
sondern auch geistig Entwicklungen fiir die Zukunft vorbereitet.

AussLick. Bei den bisher notwendigen Entwicklungen lag der geistige Schwerpunkt
auf Berechnung und Konstruktion. Es wurde ein derart hoher Ausbildungsgrad er-
reicht, dafl es teilweise schon mdglich ist, nach genormten Vordrucken Konstruktionen
zu berechnen und zusammenzustellen. Auf der anderen Seite bringen der hohe Ent-
widslungsstand der Maschinen, die Steigerung der Schnelldufigkeit und Stiickzahlen viele
Schwierigkeiten in der Fertigung mit sich. Schliefilich fithren auch der zunehmende
Energiebedarf und vor allem die praktische Ausniitzung der Kernenergie ins Stoff-
liche und lassen jeden die Bedeutung der Werkstoffe erkennen.

In der Zukunft wird die Entwicklung vor allem durch gegenseitige Befruchtung
von Werkstofftechnik, Fertigungstechnik, Mefimdglichkeit einerseits und bisherige
Berechnungs- und Konstruktionsmethoden andererseits gefordert werden. Der auf der
Hochschule auszubildende Konstrukteur wird dann einen Auswahl- und Verbesserungs-
prozef und eine neue Entwicklung erarbeiten konnen, indem er den physikalischen
Notwendigkeiten den richtigen Werkstoff und konkurrenzfihige Herstell- und Be-
dienbarkeit gegeniiberstellt.

In der Fertigungstechnik selbst wird eine zukiinftige Forschungsintensivierung
durch die neuen Erkenntnisse in der Elektrotechnik (Steuerungstechnik) und Chemie
(Kunststoffe) gefdrdert werden.

Eine besondere Hochschulaufgabe wird die Koordinierung all der vielen For-
schungsarbeiten und -arbeiter sein. Die Ausreifung wissenschaftlicher Ideen erfolgt
immer mehr in Gemeinschaftsarbeit, auf die unsere Jugend in den so erfreulich stark
besuchten Hochschulen, in Hor- und Zeichensaal und im Labor verantwortungsbewufit
vorbereitet werden mufl. Mitarbeit heiflt, die eigene Person vor der gemeinsamen Aulf-

gabe zuriickzustellen.
R. Musyl



